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moins une frette (40) entourant une extr£mit£ tubulaire (28) de cette traverse (22), dans sa zone de jonction avec Ie montant adjacent 
(21) et de reception d'au moins un organe de blocage (25, 26) d'une partie (21a) de ce montant. Cette zone de jonction est mSnagee 
dans une partie (35) de rextr6mite (28) a profil externe transversal globalement convexe. La frette est prevue pour resister a un efifort 
de blocage (F3, P3) exerce* par 1* organe de blocage (23, 24).Figure 2 
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CADRE DE LISSES ET METIER A TISSER EQUIPE 
D'UN TEL CADRE 

5 

La presente invention concerne un cadre de lisses et 
un metier a tisser equipe d' un tel cadre. 

II est connu d'equiper un metier a tisser de cadres de 
lisses destines a etre commandes dans un mouvement 

10 d' oscillations verticales grace a un dispositif approprie, 
tel qu'une mecanique d'armure ou une ratiere. II est connu 
de realiser un cadre de lisses par assemblage reversible de 
deux montants et de deux traverses, les montants etant 
sensiblement verticaux en configuration d' utilisation du 

15 cadre de lisses, alors que les traverses sont sensiblement 
horizontales . 

FR-A-2 681 614 divulgue un dispositif de jonction 
elastique demontable qui peut etre utilise dans un angle 
d'un cadre de lisses, c'est-a-dire dans la zone de jonction 

20 entre une traverse et un montant . Dans ce dispositif, une 
protuberance menagee sur un montant est destinee a etre 
coincee entre deux machoires solidaires de deux pieces 
rigides formant des t§tes destinees a se coincer a 
l'interieur d'une traverse. Compte tenu des efforts 

25 d' acceleration et de deceleration subis par un cadre de 
lisses, un tel dispositif de jonction induit des 
contraintes tres importantes sur la traverse, ce qui peut 
conduire a un dechirement des parois laterales d'une telle 
traverse . 

30 Des problemes analogues se posent avec le dispositif 

connu de DE-A-33 08 371 dans lequel une liaison de type 
rigide est realisee entre un montant et une traverse de 
cadre de lisses, au moyen d'une mise en tension des faces 
laterales de la traverse. 
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Lies problemes identifies ci-dessus sont de plus en 
plus cruciaux dans la mesure ou 1'on souhaite faire 
fonctionner les metiers a tisser a des vitesses de plus en 
plus e levees , ce qui implique d'alleger au maximum les 
5 cadres de lisses pour diminuer leur inertie, en reduisant 
ainsi la resistance mecanique des traverses. A contrario, 
les liaisons mecaniques entre les montants et les traverses 
doivent etre de plus en plus robustes pour resister aux 
accelerations et decelerations de plus en plus violentes 

10 auxquelles sont soumises ces parties mobiles. 

L' invention vise resoudre les problemes des 

dispositifs anterieurs en proposant un cadre de lisses 
robuste et susceptible d'etre monte sur un metier 
fonctionnant a haute vitesse. 

15 Dans cet esprit, 1' invention concerne un cadre de 

lisses pour metier a tisser, ce cadre etant obtenu par 
assemblage de deux montants avec deux traverses pourvues 
chacune d'une baguette porte-lisses monobloc avec la 
traverse correspondante ou rapportee sur celle-ci sur 

20 sensiblement toute sa longueur, 1'une au moins des 
extremities de l'une au moins des traverses etant equipee 
d'au moins un organe de blocage d'une partie d'un montant 
adjacent, a 1'interieur d'une portion d'extremite de la 
traverse qui forme une zone de jonction avec ce montant. 

25 Ce cadre est caracterise en ce que la portion d'extremite 
precitee comprend une partie a profil externe transversal 
globalement convexe et au moins une frette qui entoure la 
partie precitee et 1' organe de blocage, afin de resister a 
un effort de blocage exerce par celui-ci. 

30 GrSce a 1' invention, la frette, qui peut etre realisee 

par un manchon tubulaire ou une tole pli£e, permet 
d'ameliorer la resistance de la traverse aux forces 
transmises par le montant adjacent et resultant du blocage 
de la partie precitee. de ce montant. Ceci limite en 
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consequence les risques de deterioration de la traverse au 
niveau de cette zone de jonction. En d'autres termes, les 
efforts mecaniques subis par la traverse dans la zone de 
jonction sont reduits par la frette, ce qui ameliore les 

5 caracteristiques mecaniques globales du cadre de lisses . 
L' invention tire parti du fait que le profil globalement 
convexe de la zone de jonction lui permet d'§tre associee & 
une frette, alors que tel ne serait pas le cas si ce profil 
presentait une ouverture ou une cavity, par exemple pour 

0 l'accrochage des extremites des lisses. 

D'autres aspects avantageux de 1' invention, qui 
peuvent etre associes entre-eux selon toute combinaison 
techniquement realisable, ressortent des revendications 
dependantes ci- annexe es . 

5 L' invention concerne egalement un metier a tisser 

6quipe d'au moins un cadre de lisses tel que precedemment 
decrit. Un tel metier peut fonctionner & plus haute vitesse 
et est plus fiable que ceux de l'art anterieur, 

L' invention sera mieux comprise et d'autres avantages 

0 apparaitront plus clairement a la lumiere de la description 
qui va suivre d'un metier a tisser et de plusieurs cadres 
de lisses conformes a son principe, donnee uniquement & 
titre d' exemple et faite en reference aux dessins annexes 
dans lesquels: 

5 - La figure 1 est une representation schematique 

de principe d'un metier a tisser conforme a 1' invention ; 

- La figure 2 est une coupe partielle eclatee 
d'un cadre de lisses du metier de la figure 1 au niveau des 
extremites respect ives de l'un de ses montants et de l'une 

0 de ses traverses ; 

- La figure 3 est une coupe selon la ligne III- 
III ^ la figure 2 ; 

- La figure 4 est une coupe de principe, & plus 
petite echelle, des parties haute et basse d'une traverse 
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d'un cadre de lisses conforme a un second mode de 
realisation de 1' invention ; 

- La figure 5 est une coupe selon la ligne V-V a 
la figure 4 ; 

5 - La figure 6 est une coupe analogue a la partie 

super ieure de la figure 5 pour un cadre conforme a un 
troisi^me mode de realisation ; 

- La figure 7 est une coupe analogue a la figure 
4 pour un cadre conforme a un quatrieme mode de realisation 

10 de 1' invention ; 

- La figure 8 est une coupe analogue a la figure 
4 pour un cadre conforme a un cinquieme mode de realisation 
de 1' invention ; 

- La figure 9 est une coupe analogue a la figure 
15 4 pour un cadre conforme & sixieme mode de realisation de 

1' invention; 

- La figure 10 est une coupe analogue a la figure 
4 pour un cadre conforme a un septieme mode de realisation 
de 1 ' invention ; 

20 - La figure 11 est une vue de cote de l'extremite 

d'une traverse d'un cadre de lisses conforme a un huitieme 
mode de realisation de 1' invent ion, 

- La figure 12 est une vue analogue Sl la figure 
11 pour un cadre de lisses conforme a un neuvieme mode de 

25 realisation de 1' invention, 

- La figure 13 est une vue analogue au detail 
XIII a la figure 2, pour un cadre conforme a un dixidme 
mode de realisation de 1' invention, 

- La figure 14 est une vue analogue a la figure 2 
30 pour un cadre conforme a un onzidme mode de realisation de 

1' invention, 

- La figure 15 est une coupe selon la ligne XV-XV 
a la figure 14, 
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- La figure 16 est une coupe analogue a la figure 
15 pour un cadre de lisses conforme i. un douzieme mode de 
realisation de 1' invention, 

- La figure 17 est une coupe partielle selon la 
5 ligne XVI I -XVI I a la figure 16 et 

- La figure 18 est une vue analogue a la figure 2 
pour un cadre conforme a un treizieme mode de realisation 
de 1 ' invent ion . 

A la figure 1, une ratiere 1 est destin^e a entrainer 
10 un cadre de lisses 2 d'un metier a tisser M dans un 
mouvement vertical oscillant represents par les fleches F x 
et Fx'. Pour ce faire, un bras d' actionnement la de la 
ratiere 1 est attele par des bielles et des leviers 
oscillants a chaque cadre de lisses 2. 
15 Chaque cadre 2 est forme par 1' assemblage de deux 

montants 21 et de deux traverses 22. Les montants 21 
s'etendent globalement selon une direction parallele a la 
direction Z-Z' d' oscillation verticale des cadres 2, alors 
que les traverses 22 s'etendent globalement selon une 
20 direction Y-Y' perpendiculaire a la direction Z-Z' et 
globalement horizontale en configuration d' utilisation du 
metier M. 

Dans la suite de la presente description, on etudie 
plus en detail la jonction entre le montant gauche 21 et la 

25 traverse superieure 22 d'un cadre 2. II est bien entendu 
que 1' assemblage de cette traverse avec le montant droit 21 
ou de la traverse inferieure avec l'un ou 1' autre des 
montants 21 peut incorporer les m§mes caracteristiques 
structurelles et f onctionnelles . 

3 0 Comme il ressort plus particulierement de la figure 2, 

le montant 21 est pourvu d'une protuberance 21a destinee S 
Stre introduite entre deux machoires 23 et 24 solidaires 
chacune d'une piece massique 25, respectivement 26, 
articulee l'une sur 1' autre a l'interieur de 1'extremite 28 
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de la traverse 22. A cet effet, la traverse 22 est creuse 
et constitute par un tube a section transversale 
globalement rectangulaire a partir duquel s'etend, sur 
sensiblement toute sa longueur, une patte 2 9 formant une 
5 barrette porte-lisses sur laquelle peuvent §tre accrochees 
des lisses 3 0 de guidage des fils de chaines du metier M. 

Dans sa partie mediane, la traverse 22 est 
avantageusement remplie d'un materiau de rigidif ication 
et/ou d' insonorisation. 
10 La traverse inferieure est egalement pourvue d'une 

baguette porte-lisses. 

La baguette 29 est monobloc avec la traverse 22 et 
reliee Sl celle-ci 7 sur l'essentiel de sa longueur, par un 
voile 29c. 

15 On note respectivement 31 et 32 les petit s cotes 

superieurs et infSrieurs de la partie tubulaire de la 
traverse 22 . On note respectivement 33 et 34 les grands 
cotes lattraux de cette partie. On note 35 la partie 
tubulaire de 1'extremite 28 dans laquelle sont introduites 

20 les pieces 25 et 26. Cette partie 35 est separee de la 
partie t'erminale 2 9a de la barrette porte-lisses 29 par une 
rainure 36 qui s'etend, a partir de la face terminale 2 8a 
de 1'extremite 28, selon une direction Y 36 -Y' 36 parallele a 
un axe longitudinal Y 2 2-Y' 2 2 de la traverse 22. 

25 L' assemblage des elements 21 et 22 a lieu en 

immobilisant la protuberance 21a entre les machoires 23 et 
24 grace au serrage d'une vis de manoeuvre 37. Du fait du 
rapprochement des machoires 23 et 24, represents par les 
f leches F 2 et F' 2/ les pieces 25 et 26 exercent sur les 

30 c6tes 31 et 32 un effort de blocage represents par les 
f leches F 3 et F' 3 . Cet effort est exerce S. travers un 
element en elastomere 27 dispose sous contrainte entre 
chaque piece 25 ou 26 et le petit cote le plus proche 31 ou 
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32. Cet element en elastomere est conforme a 1' enseignement 
technique de FR-A-2 681 614. 

Afin de pouvoir resister ef f icacement a cet effort de 
blocage sans risque de dechirement de la partie 35, une 
5 frette 40 est disposee autour de cette partie 35 en 6tant 
partiellement engagee dans la rainure 36. Cette frette 40 
est constitute par une plaque de tole pliee autour de la 
partie 35 et immobilisee autour de celle-ci par cooperation 
de formes et grace a deux vis 41 vissees dans des orifices 

10 taraudes 42a d'une contre-plaque 42 introduite a 
l'interieur de la partie 35. Les vis 41 traversent 
egalement une plaque 43 permettant de repartir sur la 
longueur de la frette 40 un effort F 5 de serrage de ses 
bords respectifs 40a et 40b sur le cote 31 de la partie 35. 

15 La partie 35 et la frette 40 forment ensemble une 

portion d'extremite P de la traverse 22 qui contient les 
moyens de blocage 25 et 26 et resiste a 1' effort de blocage 
F 3 et F' 3 . 

La frette 40 peut eff icacement jouer son role de 
20 renforcement de la partie 35, car cette partie a un profil 
externe transversal, constitue des surfaces externes des 
cotes 31 a 34, qui est convexe et done adapte a l'emploi 
d'une telle frette. En effet, si la frette etait disposee a 
la fois autour de la partie 35 et de la partie terminale 
25 29a de la barrette 29, l'accrochage des lisses dans cette 
zone ne serait pas possible et la barrette 2 9 pourrait etre 
ecras£e du fait de 1' existence d'une cavite ou d'un creux 
entre celle-ci et le petit cote 32 de la partie 35. 

Ainsi, la rainure 36 permet un positionnement adapte 
30 de la frette 40 autour de la partie 35. La rainure 36 a une 
longueur L 36 superieure ou egale a la largueur 1 40 de la 
frette 40, la partie 29a de la barrette 2 9 etant en porte- 
a-f aux sur la longueur L 3 6- En pratique, la longueur L 36 est 
leg^rement superieure a la largeur l 4 o- 
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Dans le second mode de realisation de 1' invention 
represents aux figures 4 et 5, les elements analogues a 
ceux du premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 100. La traverse 122 de ce mode de 
5 realisation est equipee d'une frette 140 qui entoure une 
partie 135 a profil transversal convexe de son extremite 
128. On note respectivement 131 et 13 2 les petits cotes, 
133 et 134 les grands c6tes de la partie 135. 

Ce mode de realisation differe du precedent 

10 essentiellement en ce que 1' immobilisation de la frette 140 
autour de la partie 135 a lieu par blocage de deux coins 
144 et 144' relies par une vis 145 et aptes a cooperer avec 
un coin complementaire 146 coince contre la surface interne 
140c de la frette 140 qui est constitute par un manchon 

15 tubulaire en acier. 

On note respectivement 144a, 144 'a, 146a et 146' a les 
surfaces de coincement prevues sur les coins 144, 144' et 
146, la surface 146 'a etant celle du coin 146 destinee a 
cooperer avec la surface 144 'a. 

20 La portion d' extremite P formee des parties 135 et 140 

peut coritenir des moyens de blocage, comme celle du premier 
mode de realisation. 

A la difference du premier mode de realisation ou les 
parties 2 9 et 35 sont monoblocs, la barret te 12 9 

25 d'accrochage des lisses de ce mode second mode de 
realisation est rapportee sur la partie tubulaire 
principale 135. Pour ce faire, le petit cote 132 de la 
partie 135 est pourvue d'une rainure 138 dans laquelle peut 
etre insere un jonc 129b solidaire de la barret te 12 9 et 

3 0 dont la section est complementaire de celle de la rainure 
138, ce qui permet de suspendre la barrette 129 a la partie 
135. On note 129c le voile de jonction entre le jonc 129b 
et la partie de la barrette 12 9 sur laquelle sont 
accrochees les lisses. Comme precedemment , ce voile s'etend 
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sur sensiblement toute la longueur de la traverse 12 2 et 
est interrompu au niveau d'une partie terminale 129a de la 
barret te 129, ce qui forme une rainure 13 6 permettant la 
mise en place de la frette 140. 
5 Comme represents a la figure 6, la frette 140 peut 

§tre arrondie au-dessus du coin complSmentaire 146, 

Dans le quatri^me mode de realisation de 1' invention 
represents a la figure 7, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation portent des references 

10 identiques augmentSes de 200, La traverse 222 de ce mode de 
realisation est pourvue d'une surface 222b inclinee par 
rapport a son axe longitudinal Y 2 22-Y' 2 22 destinee a 

cooper er avec la surface inclinee 244a d'un coin 244 
associe par une vis 245 a une butee 247 disposee contre un 

15 bord lateral 24 Od d'une frette 240 en forme de manchon 
mStallique tubulaire. La traction exercee par la vis 245 
sur le coin 244 permet de mettre en tension la frette 240 
et de 1 ' immobiliser ainsi autour d'une partie 235 £ profil 
convexe de la traverse 22 qui forme avec elle une portion 

20 d'extrSrnitS P de la traverse 222. 

Dans le cinquieme mode de realisation represents dans 
la figure 8, les elements analogues a ceux du premier mode 
realisation de 1' invention portent des references 
identiques augmentSes de 300. Une frette 340 est disposee 

25 autour d'une partie 335 d'une traverse 322 et forme avec 
elle une portion d'extrSrnitS P. Un coin 344 est pourvu 
d'une surface active 344a qui coopSre avec une surface 
active 340c constitute par la face interne de la frette 
340, cette face Stant inclinee par rapport a un axe 

30 longitudinal Y 32 2/Y' 3 22 de la traverse 322. Le dSplacement du 
coin 344 est commande par une vis traversant une butee 347 
disposee contre un bord lateral 340d de la frette 340. 

Dans le sixieme mode de realisation de 1' invention 
represents par la figure 9, les elements analogues a ceux 
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du premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 400. La frette 440 de ce mode de 
realisation est immobilisee, par une couche de colle 448, 
autour d'une partie 435 d'une traverse 422 avec laquelle 
5 elle const itue une portion d' extremite P. Au niveau du 
petit cote superieur 431 de la partie 435, cette couche de 
colle 448 est . suf f isamment epaisse pour qu'un coin 444 
puisse y etre insere dans le sens de la fleche F 6 a la 
figure 9, ce qui a pour effet de posit ionner la frette 44 0 

10 et d' assurer une bonne repartition de la colle. 

Dans le septidme mode de realisation de 1' invention 
represents a la figure 10, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 500. Une frette 540 est 

15 immobilisee autour d'une partie 535 d'une traverse 522 au 
moyen d'une vis 541 qui traverse un orifice 540e menage 
dans la frette 540 et qui est vissee dans un petit c6te 
superieur 531 de la partie 535. En variante, plusieurs vis 
du type de la vis 541 peuvent etre utilisees. Une portion 

20 d' extremite P de la traverse 522 est formee par les 
elements 535 et 540. 

Comme represents respectivement aux figures 11 et 12, 
la forme longitudinale d'une frette 640 ou 740 peut etre 
adaptee pour ameliorer la progressivitS de la transmission 

25 des efforts entre la frette et la traverse. Ainsi, le bord 
640d de la frette 640, qui est oppose a la face terminale 
628a de la traverse 622, peut avoir une forme en pointe sur 
l'un ou 1' autre des c6tes de cette traverse ou sur les 
deux. A 1' inverse, et comme represents a la figure 12, ce 

3 0 bord 740d peut avoir une forme en creux. Ces geometries de 
bords 640d et 740d sont particulierement adaptees au cas ou 
la liaison entre la traverse et la frette a lieu par 
collage. Elles permettent de mieux localiser la 
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transmission des efforts entre la traverse et la frette au 
niveau de la portion d' extremite P. 

Dans le dixieme mode de realisation de I 7 invention 
reprlsente a la figure 13, les elements analogues a ceux du 
5 premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 800. Une frette 840 est 
immobilisee autour d'une partie 835 de 1' extremite 828 
d'une traverse 822 d'un cadre de lisses. La partie 835 a un 
profil externe transversal globalement convexe, alors que 
10 la traverse 822 est equipe d'une baguette porte-lisses 829. 
Une rainure 836 est menagee entre la partie 83 5 et la 
baguette 82 9 pour le passage de la frette 840 qui est 
constitute d'une plaque de tole pliee autour de la partie 
835/ comme la frette 40 du premier mode de realisation. La 
15 rainure 836 ne debouche pas sur la face terminale 828a de 
1' extremite 828 mais est formee par une lumidre oblongue 
dont le plus grand axe Y 83 6- Y' 83 6 est globalement parallele 
& l'axe longitudinal Y 82 2-Y' 822 de la traverse 822. 

Dans le onzieme mode de realisation de 1' invention 
20 represents aux figures 14 et 15, les elements analogues a 
ceux du premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 900. Le cadre de ce mode de 
realisation comprend un montant 921 pourvu d'un bee ou 
protuberance 921a destine a §tre introduit a l'interieur 
25 d'une extremite 928 d'une traverse 922. 

A cet effet, la traverse 922 est creuse, au moins dans 
sa zone d' extremite, et constitute dans cette zone, par un 
tube a section transversale globalement rectangulaire a 
partir duquel s'etend, sur sensiblement toute sa longueur, 
30 une patte 929 formant une barrette porte-lisses sur 
laquelle peuvent etre accrochees des lisses 930 de guidage 
des fils de chaines du metier M. 

La traverse inferieure est egalement pourvue d'une 
baguette porte-lisses. 
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On note respectivement 931 et 932 les pet its cotes 
superieurs et inferieurs de la partie tubulaire de la 
traverse 922 . On note respectivement 933 et 934 les grands 
cotes lateraux de cette partie. On note 935 la partie 
5 tubulaire de 1'extremite 928 dans laquelle est introduit le 
bee 921a. Cette partie 935 est separee de la partie 
terminale 929a de la barrette porte-lisses 929 par une 
rainure 93 6 qui s'etend, a partir de la face terminale 92 8a 
de 1'extremite 928, selon une direction Y 936 -Y' 93 6 parallele 

10 a un axe longitudinal Y922-YS22 de la traverse 922. 

Une frette 940 est disposee autour de la partie 93 5 en 
etant partiellement engag£e dans la rainure 936. Les 
elements 935 et 940 forment ensemble une portion 
d'extremite P de la traverse 922. 

15 La frette 940 est mise en tension autour de la partie 

935 de la traverse 922 gr£ce a deux coins 944 et 944' 
relies par une vis 945 et aptes a cooperes avec un coin 
compl<§mentaire 946 coince contre la surface interne 940c de 
la frette 940. 

2 0 On note respectivement 944a , 944' a, 94 6a et 946' a les 

surfaces ou rampes de glissement prevues sur les coins 944, 
944' et 946, la surface 946'a etant celle du coin 946 
destinee a cooperer avec la surface 944' a. Les surfaces 
944a et 944' a sont inclinees par rapport a l'axe 
25 longitudinal de la vis 945, e'est-a-dire a l'axe 
longitudinal Y 92 2-Y' 9 22/ de deux angles <Xi et a 2 de sens 
oppose et de meme valeur .absolue . 

Chaque grand c6te 933 et 934 de la partie 935 est 
pourvu *d'une fente d' assouplissement 949 qui permet 
30 1' introduction du bee 921a dans la partie 935 puis le 
serrage de cette partie autour de ce bee, lors du 
rapprochement des coins 944 et 944' . 

Ainsi, les organes m^caniques 944 a 946 permettent, a 
eux seuls, a la fois d' immobiliser le bee 921a dans la 
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partie 935 et de mettre en tension la frette 940 autour de 
cette partie. En pratique, le vissage de la vis 945 dans le 
coin 944 a pour effet de rapprocher les coins 944 et 944' 
dont les surfaces ou rampes 944a et 944 'a glissent contre 
5 les surfaces ou rampes 946a et 946' a, ce qui a pour effet 
de deplacer les coins en direction de la baguette 929. 

Ces coins exercent sur la partie 935 un effort F 9 
dirige vers la baguette 929 et la partie 935 se deforme, 
grace a la souplesse obtenue par la fente 949. Cette 

10 deformation de la partie 935 resulte dans un effort 
d' immobilisation Fi 0 du bee 921a dans cette partie. 

En outre, le glissement relatif des coins 944 et 944' , 
d'une part, et 94 6, d' autre part, a pour effet de 
transmettre a la frette un effort Fn de mise en tension de 

15 cet element. On note que, compte tenu du caractere ferme de 
la frette 94 0, 1' effort Fn est reporte au niveau de la 
partie de la frette traversant la rainure 936, ce qui a 
pour effet de serrer la protuberance 921a par la 
combinaison des efforts Fi 0 et Fn. 

20 En pratique, les efforts F 10 et Fn s ' equilibrent . 

On note que la geometrie du montant 921 est 
particulierement simple car le bee 921a est monobloc avec 
une partie principale 921b du montant 921 qui s'etend 
parallelement & la direction Z-Z' d' oscillations du cadre. 

25 La frette 940 peut efficacement jouer son r61e de 

renforcement de la partie 935, car cette partie a un profil 
externe transversal, constitue des surfaces extemes des 
cotes 931 a 934, qui est convexe et done adapts a l'emploi 
d'une telle frette. 

3 0 Par ailleurs, le bee 921a est pourvu, au niveau de ses 

cotes superieur et inferieur respectifs de deux parties en 
pointe 92 1£ et 92 lh destinees a penetrer dans des logements 
en creux de forme correspondante 932g et 93 lh prevus 
respect ivement dans les pet its cotes 932 et 931 de la 
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partie 935. Les parties 921cj et 921h sont chacune definies 
entre deux surfaces en V 92 li et 921j_ qui sont globalement 
planes et paralleles a l'axe Y 9 22-Y' g2 2- Ces surfaces sont 
inclinees, dans le plan de la figure 3, d'un angle y de 
5 1'ordre de 45° par rapport a un plan P' 2 perpendiculaire au 
plan principal P 2 du cadre 2. L' angle y peut, en pratique, 
avoir une valeur comprise entre 20 et 70°. En d'autres 
termes, les cotes superieur et inferieur du bee 921a sont a 
section globalement triangulaire . En variante, seul un de 

10 ces c6tes peut avoir une telle geometrie. 

La geometrie interne de la traverse 922 est adaptee a 
celle du bee 921a et des logements 932c[ et, 931h sont 
definis entre deux surfaces inclinees, 932i et 9322, 
respectivement 93 li et 9312/ faisant le merae angle y avec le 

15 plan P' 2 - 

Ainsi, la portee entre la traverse 922 et 1' element 
921a qu'elle contient a lieu par deux jeux de surfaces 
921i, 93 li et 9321, d'une part, et 9212/ 931 ± et 9322 
d' autre part, reparties de part et d' autre du plan P 2 et 
20 inclinees par rapport a celui-ci. 

Les surfaces 92 li et 9212 sont obliques les unes par 
rapport aux autres, de meme que les surfaces 931jL et 931j_, 
d'une part, 932^ et 9322, d' autre part. 

Le caractere incline des surfaces 921_i, 9212/ 9311. # 
25 931j_, 932_i et 9322 permet d'ameliorer l'adherence entre les 
elements 921 et 922. 

Dans le douzidme mode de realisation represents aux 
figures 16 et 17, les elements analogues a ceux du premier 
mode de realisation portent des references identiques 
30 augmentees de 100. Le montant 1021 de ce mode de 
realisation comprend egalement un bee 1021a monobloc avec 
une partie allongee 1021b, ce bee etant destine a etre 
insere dans une partie 1035 de 1'extrSmite 1028 d'une 
traverse 1022. Comme precedemment , ixne frette 1040 est 
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disposee autour de la partie 1035 et forme avec elle une 
portion d' extremite P - 

Dans ce mode de realisation, les moyens mecaniques 
d' immobilisation du bee et de mise en tension de la frette 
5 ne sont pas disposes entre la partie 1035 et la frette, 
comme dans le premier mode de realisation, mais a 
l'interieur de la partie 1035. Plus precisement, deux coins 
1044 et 1044' sont commandes, dans un mouvement de 
deplacement parallele a un axe longitudinal Yio22-Y / i 02 2 de la 

10 traverse 1022, par une vis 1045. 

On note respect ivement 1044a et 1044' a les surfaces 
formant rampe de ces coins 1044 et 1044' . Ces surfaces 
cooperant respect ivement avec des surfaces formant rampe 
1021c et 1021d prevues sur le bee 1021a, avec des angles 

15 d' inclinaison (3i et p 2 , par rapport a 1'axe longitudinal de 
la vis 1045 et a 1'axe Y 102 2-Y' 1022/ de sens oppose et de 
memes valeurs absolues. 

Le bee 1021 est egalement pourvu d'une patte 1021e 
pourvue d'un orifice 1021f de passage de la vis 1045. 

2 0 En fonction du serrage de la vis 1045, on exerce sur 

les petits c6t6s 1031 et 1032 de la partie 1035 un effort 
P 1X transmis a la frette 104 0 pour sa mise en tension. Comme 


precedemment, 1' effort F 1X est reporte par la frette 1040 en 


25 ailleurs, les rampes 1044 et 1044' exercent sur les rampes 
correspondantes du bee 1021a un effort F10 d' immobilisation 
de ce bee . 

Comme il ressort plus particulierement de la figure 5, 
le caractere globalement convexe du profil de la partie 
30 1035 peut etre obtenu en integrant un element de 
remplissage 1050 dans une partie en creux 1022a de la 
traverse i022 . En variante, 1' element de remplissage peut 
etre solidarise avec la frette 1040 avant mise en place de 
celle-ci autour de la partie 1035. 


partie basse de la protuberance 1021a a la figure 16. Par 
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La vis 945 est decalee, perpendiculairement a l'axe 
Y 9 22-Y l 9 22 et par rapport a la partie 921b du montant 921, 
au-dela du bee 921a. De ' meme , la vis 1045 est decalee par 
rapport a la partie 1021b- Ainsi, ces vis sont aisement 
manoeuvrable s sans qu'il soit necessaire de percer les 
parties principales des montants . 

Dans le treizieme mode de realisation represents a la 
figure 18, les elements analogues a ceux du premier mode de 
realisation portent des references identiques augmentees de 
1100. Le montant metallique 1121 de ce mode de realisation 
est pourvu d'un tenon ou protuberance 1121a monobloc avec 
la partie principale 1121b du montant. 

La traverse 1122 de ce mode de realisation comprend 
une partie principale 1122a avantageusement en matiere 
synthetique. Cette partie 1122a est monobloc avec une 
barrette porte-lisses 112 9 a laquelle elle est reliee par 
un voile 112 9c. La traverse 1122 comprend egalement une 
frette metallique 1140 qui est collee autour d'une 
extremite 1128a de la partie 1122a. On note 1148 la couche 
de colle interposee entre les elements 114 0 et 1128a. La 
frette 1140 se prolonge en direction de la partie 
principale 1121b du montant 1121 au-dela de 1' extremite 
1128a. On note 1140a la partie de la frette entourant 
1' extremite 1128a de la portion synthetique 1122a de la 
traverse 1122. On note 1140b la partie de la frette 1140 
qui s'etend au-dela de la partie 1128a et qui definit une 
portion tubulaire 1135 de la traverse 1122 prevue pour 
recevoir le tenon 1121a. Les elements 1128a et 1140 forment 
ensemble une portion d' extremite P de la traverse 1122. 

Comme precedemment , une echancrure 113 6 est menage e 
entre la partie principale 1122a de la traverse 1122 et la 
baguette porte-lisses au moyen d'un evi dement localise du 
voile 1129c. La barrette porte-lisses 112 9 est en porte-a- 
faux sur une partie de sa longueur. 
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Un ecrou 1126 est immobilise sur une face interne de 
la partie 1140b de la frette et est traverse par la tige 
1125a d'une vis de blocage 1125. La tige 1125a et 1' ecrou 
112 6 constituent des moyens de blocage du tenon 1121a 
5 situes a l'interieur de la partie 1140b de la frette 1140. 

Ce mode de realisation presente l'avantage particulier 
que la liaison demontable entre le tenon 1121a et la frette 
1140 ne fait intervenir que des pieces de grande resistance 
en appui les unes contre les autres, qui sont 

10 avantageusement metalliques. En outre, tout le volume 
interieur de la frette 1140 est disponible pour la mise en 
place du tenon 1121a dont la hauteur et 1'epaisseur peuvent 
etre augmentees par rapport k celles des parties 
correspondantes des cadres des autres modes de realisation. 

15 Selon une variante non representee de 1' invention 

applicable a differents modes de realisation, la frette 
peut etre immobilisee sur la traverse par sertissage a 
chaud . 

Quel que soit le mode de realisation considere, la 
20 frette demeure en place sur la traverse lors d'un demontage 
du cadre, ce qui lui permet, en particulier, de proteger 
les extremites des parties de cette traverse qui sont 
avantageusement en matiere synthetique. 

Quel que soit le mode de realisation de 1' invention 
25 considere, la baguette porte-lisses demeure solidaire de la 
traverse, ce qui implique que les lisses utilisees sont de 
type « ouvertes » . 

L' invention a ete representee avec des moyens 
mecaniques comprenant deux coins cooperant pour 
30 1' immobilisation du montant et la mise en tension de la 
frette. Elle est cependant applicable avec un seul coin 
pourvu d'une seule rampe de transmission d' effort. 

L' invention s' applique independamment du materiau 
utilise pour les parties const itutives des cadres, 
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notamment les montants et les traverses. Elle s' applique en 
particulier aux cadres en alliage leger, tel que 
1 ' aluminium, et aux cadres en materiaux composites, avec 
une resine organique et des fibres de renfort en carbone ou 
5 en verre. En outre, les frettes peuvent etre metalliques ou 
en materiau composite 

L' invention est applicable independamment de la 
geometrie des baguettes porte-lisses des traverses qui 
peuvent avoir differentes formes adaptees a celle des 

10 extremites des lisses. 

Les caracteristiques des differents modes de 
realisation decrits ci-dessus peuvent etre combinees entre 
elles dans le cadre de la presente invention. En 
particulier, des surfaces inclinees analogues aux surfaces 

15 921i, 921±, 931i, 931j_ etc... du onzidme mode de 
realisation peuvent etre prevues dans le douzieme mode de 
realisation au niveau du bee 1021a, entre la traverse 1022 
et ce bee, au niveau du petit cote inferieur 1032, et/ou 
entre la traverse 1022 et les coins 1044 et 1044 7 , au 

20 niveau du petit cote superieur 1031. 
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REVENDI CATIONS 

1. Cadre de lisses pour metier tisser, ledit cadre 
5 etant obtenu par assemblage de deux montants avec deux 
traverses pourvues chacune d'une baguette porte-lisses 
monobloc avec la traverse correspondante ou rapportee sur 
celle-ci sur sensiblement toute sa longueur, l'une au moins 
des extremites de l'une au moins desdites traverses etant 

10 equipee d'au moins un organe de blocage d'une partie d'un 
montant adjacent, a l'interieur d'une portion d' extremity 
de ladite traverse formant zone de jonction avec ledit 
montant, caracterise en ce que ladite portion d'extremite 
(P) comprend une partie (35 ; 135 ; 235 ; 335 ; 435 ; 535 ; 

15 835 ; 935 ; 1035 ; 1135) a profil externe transversal 
globalement convexe et au moins une frette (40 ; 140 ; 
240 ; 340 ; 440 ; 540 ; 640 ; 740 ; 840 ; 940 ; 1040 ; 
114 0) entourant ladite partie a profil externe transversal 
globalement convexe et ledit organe de blocage (25, 26 ; 

20 944-946 ; 1044, 1046 ; 1125a, 1126), afin de resister a un 
effort de blocage (F 3 , F' 3 ) exerce par ledit organe de 
blocage - 

2. Cadre de lisse selon la revendication 1, 
caracterise en ce que ladite frette (40 ; 140 ; 240 ; 340 ; 

25 440 ; 540 ; 640 ; 740 ; 840 ; 940 ; 1040) entoure ladite 
partie a profil externe transversal globalement convexe 
(35 ; 135 ; 235 ; 335 ; 435 ; 535 ; 835 ; 935 ; 1035) qui 
est tubulaire et entoure elle-meme ledit organe de blocage 
(25, 26 ; 1044, 1046) et/ou ladite partie (921a ; 1021a) 
3 0 dudit montant. 

3. Cadre selon l'une des revendi cat ions prec^dentes, 
caracterise en ce que ladite traverse (22 ; 122 ; 222 ; 
322 ; 422 ; 522 ; 622 ; 822 ; 922 ; 1022 ; 1122) est 
pourvue, entre ladite zone de jonction (35 ; 135 ; 235 ; 
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335 ; 435 ; 535 ; 835 ; 935 ; 1035 ; 1128a) et ladite 
baguette porte-lisses (29 ; 129 ; 829 ; 929 ; 1129), d'un 
volume (3 6 ; 136 ; 436 ; 836 ; 936 ; 1136) de reception 
partiel de ladite frette (40 ; 140 ; 240 ; 340 ; 440 ; 
5 540 ; 640 ; 740 ; 840 ; 940 ; 1040 ; 1140) . 

4. Cadre selon la revendication 3, caracterise en ce 
que ledit volume est forme par une rainure (36 ; 136 ; 
436 ; 836 ; 936 ; 1136) s'etendant entre ladite zone de 
jonction (35 ; 135 ; 435 ; 935 ; 1128a ; 1135) et ladite 

10 baguette (29 ; 129 ; 829 ; 939 ; 1129) , dans une direction 
(Y 36 -Y' 3S ; Y 8 36-Y' 8 3s) globalement parallele a - un axe 
longitudinal (Y 22 -Y' 22 ; Y 822 -Y' 822 ) de ladite traverse (22 ; 
122 ; 822 ; 922 ; 1122) . 

5. Cadre selon la revendication 4, caracterise en ce 
15 que ladite rainure (3 6 ; 13 6 ; 436) debouche sur une face 

terminale (28a) de l'extremite (28 ; 928 ; 1028) de la 
traverse (22 ; 122 ; 222 ; 322 ; 422 ; 522 ; 622 ; 922 ; 
1022 ; 1122) . 

6 . Cadre selon la revendication 3 , caracterise en ce 
2 0 que ladite rainure est formee par une lumiere oblongue 

(83 6) menagee entre ladite partie (835) a profil exteme 
transversal globalement convexe et ladite baguette porte- 
lisses (829) , ladite lumiere ne debouchant pas sur une face 
terminale (828a) de l'extremite (828) de la traverse (822). 

25 7. Cadre selon l'une des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que ladite baguette porte-lisses (29 ; 
129 ; 829 ; 929 ; 1129) s'etend en porte-a-faux sur " une 
partie (29a ; 12 9a ; 929a) de sa longueur disposee en 
regard de ladite zone de jonction (35 ; 135 ; 935 ; 1128a_; 

30 1135) . 

8. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
caracterisl en ce qu'il comprend des moyens (40-42 ; 144- 
146 ; 244-247 ; 344-347 ; 444, 448 ; 541 ; 944-946 ; 1044, 
1046 ; 1148) d' immobilisation de ladite frette (40 ; 140 ; 


WO 2004/027134 



:i7FR2003/002743 


21 


240 ; 340 ; 440 ; 540 ; 640 ; 740 ; 840 ; 940 ; 1040 ; 
1140) sur ladite zone de jonction (35 ; 135 ; 235 ; 335 ; 
435 ; 535 ; 835 ; 935 ; 1035 ; 1128a ; 1135) . 

9. Cadre selon la revendication 8, caracterise en ce 
5 que lesdits moyens d' immobilisation coraprennent un coin 

(144 , 144' ; 244 ; 344) adapte pour cooperer avec une 
rampe correspondante (146a , 146a' ; 222b ; 340c) prevue 
sur une face externe (222b) de ladite traverse (222) , sur 
une piece intermediaire (146) ou sur une face interne (340c) 
0 de ladite frette (340) en vue de la mise en tension de 
ladite frette (140 ; 240 ; 340) . 

10. Cadre selon la revendication 9, caracterise en ce 
que ledit coin (144 ; 244 ; 344) est commande, dans son 
deplacement par rapport a ladite rampe (146a , 146 'a , 

5 222b ; 340c) , au moyen d'une liaison vis-ecrou (144-145 ; 
244-245 ; 344-345) . 

11. Cadre selon la revendication 8, caracterise en ce 
que ladite frette (440 ; 1140) est collee (448 ; 1148) 
autour de ladite 1' extremite (435 ; 1128a) de traverse 

0 (422 ; 1122a) . 

12. Cadre selon la revendication 8, caracterise en ce 
que ladite frette (540) est pourvue d'au moins un orifice 
(540e) de passage d'un organe de blocage (541) sur ladite 
extremite de traverse (535) . 

5 13. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 

caracterise en ce que ladite frette (40) est formee par 
pliage d'une tole mise en forme autour de ladite zone de 
jonction (35) . 

14. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
0 caracterise en ce qu' il comprend des moyens (944-946 ; 
1044-1045) mecaniques aptes a assurer a la fois 
1' immobilisation (F 10 ) d'une partie (921a, 1021a) dudit 
montant (921 ; 1021) dans ladite partie d' extremite (935 ; 
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1035) et la mise en tension (Fn) de ladite frette (940 ; 
1040) - 

15. Cadre selon la revendication 14, caracterise en ce 
que lesdits moyens mecaniques comprennent au mo ins un coin 

5 (944, 944' , 946 ; 1044, 1044') intercale entre ladite 
partie (921a, 1021a) dudit montant (921 ; 1021) et ladite 
frette (940 ; 1040) . 

16. Cadre selon la revendication 15, caracterise en ce 
que ledit coin (944, 944'; 1044, 1044') est commande, dans 

10 un mouvement de translation globalement parallele a un axe 
longitudinal (Y 92 2-Y' 9 22 7 Y1022-Y' 1022) de ladite traverse 
(922 ; 1022) , par une liaison de type vis-ecrou (944-945 ; 
1044-1045) . 


15 caracterise en ce que lesdits moyens mecaniques comprennent 
deux coins (944, 944' ; 1044, 1044') pourvus de rampes 
(944a, 944'a ; 1044a, 1044'a) de transmission d'effort 
inclinees selon des angles (ai, a 2 ; Pi/ P2) opposes par 
rapport a un axe longitudinal (Y 9 22-Y' 9 22 ; Yio22-Y'i 0 22 ) de 

20 ladite traverse (922 ; 1022) . 

18. ' Cadre selon l<une des revendications 14 a 17, 
caracterise en ce que la partie (921a, 1021a) dudit montant 
(921 ; 1021) inseree dans ladite partie d' ext remit e (935 ; 
1035) de la traverse (922 ; 1022) est monobloc avec la 

25 partie principale allongee (921b ; 1021b) dudit montant. 

19. Cadre selon l'une des revendications 14 a 18, 
caracterise en ce que la partie (1021a) dudit montant 
(1021) inseree dans ladite partie d'extremite (1035) de la 
traverse (922 -; 1022) est pourvue d'un organe (1021e) de 

30 maintien desdits moyens mecaniques (1044-1045) . 

20. Cadre selon les revendications 16 et 19, 
caracterise en ce que ledit organe est une patte (1021e) 
pourvue d'un orifice (102 If) de passage d'une vis (1045) de 
serrage de deux coins (1044, 1044') contre des rampes 


17. 


Cadre selon l'une des revendications 15 ou 16, 
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(1021c, 1021d) formees sur ladite partie (1021a) dudit 
montant (1021), de part et d' autre de ladite patte. 

21. Cadre selon l'une des revendications 14 a 
20, caracterise, au niveau d'au mo ins une de ses zones 

5 super ieure (932, 1032) ou inferieure (931, 1031) de contact 
avec le montant - (921) et/ou avec des coins (1044, 1044') 
portes par ledit montant (1021), ladite traverse (922, 
1022) est pourvue d'au moins deux surfaces d'appui (931i, 
93 1^, 932 i, 932^.) globalement planes, paralleles a un axe 

10 longitudinal (Y 922 -Y' 9 22) de la traverse et obliques entre 
elles, alors que ladite partie (921a) dudit montant (921) 
introduite dans ladite traverse et/ou des coins (1044, 
1044') portes par ladite partie (1021a) est et/ou sont 
pourvue (s) de surfaces d'appui complementaires (921i, 921 j) 

15 egalement obliques entre elles. 

22. Cadre selon l'une des revendications 14 a 21, 
caracterise en ce que lesdits moyens mecaniques comprennent 
au moins une vis de commande (945 ; 1045) decal^e, selon 
une direction perpendiculaire a un axe longitudinal (X 92 2- 

20 X'922 ; Yio22-Y' 10 22) de ladite traverse (922 ; 1022) et au- 
dela de la partie (921a ; 1021a) introduite dans ladite 
traverse, par rapport a une partie principale (921b ; 
1021b) dudit montant (921 ; 1021) . 

23. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
25 caracterise en ce que ladite frette (114 0) entoure (en 

1140a) une extremite (1128a) d'une partie principale 
(1122a) de ladite traverse (1122) et se prolonge au-dela de 
cette extremite en une partie tubulaire (1140b) de 
reception et d' immobilisation de ladite partie (1121a) 
30 dudit montant (1121) . 

24. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ladite frette est sertie & chaud 
autour de ladite traverse. 
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25. Cadre selon l ; une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ladite traverse (922) est pourvue 
d'au moins une fente d' assouplissement (949). 

26. Cadre selon la revendication 25 , caracterise en ce 
5 que ladite partie de ladite extremite (935) a profil 

globalement convexe est a section globalement rectangulaire 
et en ce que ladite fente (949) est menagee dans un grand 
cote (933, 934) de ladite section. 

27. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
10 caracterise en ce que le profil globalement convexe de 

ladite partie (1035) de ladite extremite de la traverse est 
obtenu par ajout d'un element de remplissage (1050) entre 
ladite partie (1035) et ladite frette (1040) . 

28. Metier a tisser (M) equipe au moins d'un cadre de 
15 lisses (2) selon l'une au moins des revendications 

precedentes . 










